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TRANSPOCKET 150/180 TIG

Strucny navod

BEZPECNOST

@ Pred zahajenim préce s pristrojem si prostudujte vSechny priloZené a prislusné online dokumenty
V tak, abyste jim porozuméli. V tomto dokumentu nejsou popsany vSechny funkce ptistroje. Kompletni
popis pristroje najdete v navodu k obsluze.

NASTAVENi SVAROVANI Hodnoty nastaveni:
—> M Dynamika: 0- 100 | tovarni nastaveni = 20

Svatovaci proud: TP 150 = 10- 150 A/
= . TP 180 =10-180 A (STICK), 10 - 220 A (TIG)

—> . Funkce SoftStart / HotStart: 30 - 200 % | tovarni nastaveni = 130 %

—> Wl Pulzni svafovani : OFF (VYP)/0,5-100 Hz | tovarni nastaveni = OFF (VYP)
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JamTic Dostupné svatovaci postupy:
c—> 7HWSTICK  Svafovani obalenou elektrodou
A —> 7AMCEL Svarovani obalenou celulézovou elektrodou

—> J/AmMTIG Svafovin{ TIG
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VSTUP DO NABIDKY SETUP (NASTAVENI)
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Nabidka Setup
Celul6zova elektroda

Nabidka Setup
Svarovani obalenou elektrodou

ZMENA PARAMETRU
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Nabidka Setup

TIG

' Otdcenim zadavaciho kolecka a jeho stisknutim vyberte a zménte parametr.

PARAMETRY PRO SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU
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ARAMETRY PRO SVAROVANI TIG

Provozni rezim: OFF (VYP) / 2t* / 4t

Doba startovactho proudu: 0,1 - 1,5 sekundy |
0,5 sekundy*
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Startovaci proud: 1 - 200 % | 50 %*

Anti-Stick: On (Zap)* / OFF (VYP)

Snizeny proud: 1 - 200 % | 50 %*
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Startovaci rampa: On (Zap)* / OFF (VYP)
Zhaseci napéti: 25-90 V [ 45 V*
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Zavérny proud: 1-100 % | 50 %*

*Tovarni nastaveni

Doba dofuku plynu: 0,2 - 9,9* sekundy

Nabidka Setup (Nastaveni) — 2. Grovern
PARAMETRY NABIDKY SETUP (NASTAVENI) — 2. UROVEN

Citlivost Comfort Stop:
TP150 =OFF/0,5-2,5V[1,6 V¥
TP180=0FF/0,5-2,5V[1,5 V*

= Verze softwaru
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Zhaseci napéti: 12-22 V|15 V*

Funkce stehovani: OFF* (VYP) /0,1 - 5,0 sekund

Automatické vypnuti: 5 - 60 minut / OFF*
Jisténi: 230 V=10 A, 13 A, 16 A*/
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*Tovarni nastaveni
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120V =15A,16 A, 20 A*
Provozni doba: hodiny, minuty, sekundy
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Doba svatrovani: hodiny, minuty, sekundy

VSTUP DO NABIDKY SETUP (NASTAVENI)
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Nabidka Setup
Svarovani obalenou elektrodou

ZMENA PARAMETRU

Nabidka Setup
Celul6zové elektroda

PARAMETRY PRO SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU
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Nabidka Setup (Nastaveni) — 2. Grovern

* tovarni nastaveni
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Otdcenim zadavaciho kolecka a jeho stisknutim vyberte a zménte parametr.

ARAMETRY PRO SVAROVANI TIG

Provozni rezim: OFF (VYP) / 2t* / 4t

Doba startovactho proudu: 0,1 - 1,5 sekundy |
0,5 sekundy*
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Startovaci proud: 1 - 200 % | 50 %*

Anti-Stick: On (Zap)* / OFF (VYP)
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Snizeny proud: 1 - 200 % | 50 %*

Startovaci rampa: On (Zap)* / OFF (VYP)
Zhaseci napéti: 25-90 V [ 45 V*

Zavérny proud: 1-100 % | 50 %*
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Nabidka Setup (Nastaveni) — 2. Grovern
PARAMETRY NABIDKY SETUP (NASTAVENI) — 2. UROVEN

Citlivost Comfort Stop:
TP150 =OFF/0,5-2,5V[1,6 V¥
TP180=0FF/0,5-2,5V[1,5 V*
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Zhaseci napéti: 12-22 V|15 V*
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Funkce stehovani: OFF* (VYP) /0,1 - 5,0 sekund

Automatické vypnuti: 5 - 60 minut / OFF*
Jisténi: 230 V=10 A, 13 A, 16 A*/
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*Tovarni nastaveni
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120V =15A,16 A, 20 A*
Provozni doba: hodiny, minuty, sekundy

Wy
D
W

[Ny
pun
W

Doba svatovani: hodiny, minuty, sekundy

Nabidka Setup (Nastaveni) — 2. troven

* tovarni nastaveni



