/ Perfect Charging / Perfect Welding / Solar Energy @

Navod k obsluze

TransSteel 3500, TransSteel 5000 Bl Seznam nahradnich dili

Sl Svarovaci zdroj MIG/IMAG

b ig 42,0426,0076,CS 034-19042018






Vazeny zakazniku,

Uvod dékujeme Vam za projevenou dlvéru a gratulujeme k ziskani tohoto technicky vyspélého
vyrobku spolec¢nosti Fronius. Pfedlozeny navod Vam pomuze seznamit se s vyrobkem.
Proto jej peclivé prectéte, abyste poznali vSechny mnohostranné moznosti, které vam ten-
to vyrobek nasi firmy poskytuje. Jen tak budete moci vSechny jeho pfednosti co nejlépe
vyuzit.

Dodrzujte prosim bezpecnostni pfedpisy a zajistéte co nejvysSi miru bezpeénosti na pra-
covisti. Peclivé zachazeni s Vasim pristrojem pfispéje k jeho dlouhodobé Zivotnosti a pro-
vozni spolehlivosti, coz jsou nezbytné predpoklady k dosazeni perfektnich pracovnich
vysledka.

Vysvétleni bez-
peénostnich upo-
zornéni

NEBEZPECI! Symbol upozorfiujici na bezprostfedné hrozici nebezpesi, které by

mohlo mit za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni.

VAROVANI! Symbol upozorfiujici na moznost vzniku nebezpeéné situace, ktera
by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni.

la pfivodit drobna poranéni nebo leh&i zranéni a materialni Skody.

UPOZORNENI! Symbol upozorfiujici na mozné ohroZeni kvality pracovnich vy-
sledkd a na poskozeni vaseho zafizeni.

n POZOR! Symbol upozorfiujici na moznost vzniku zavazné situace, ktera by moh-

DULEZITE! Symbol oznadujici nékteré tipy pro vyuZiti pfistroje a jiné obzvlasté uziteéné
informace. Nejedna se o upozornéni na nebezpecnou situaci.

Uvidite-li néktery ze symbol( uvedenych v kapitole o bezpeé&nostnich pfedpisech, je to di-
vod ke zvySeni pozornosti.
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Bezpeénostni predpisy

VsSeobecné infor-

Pfistroj je vyroben podle sou€asného stavu techniky a v souladu s uznavany-
mace . . N C T . o )
L J mi bezpecnostné technickymi pfedpisy. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze
L J nebo chybném pouzivani nebezpeci, které se tyka:
- ohrozeni zdravi a zivota obsluhy nebo dalSich osob,
- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele,
- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

VSechny osoby, které instaluji, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji pfistroj, musi
- mit odpovidajici kvalifikaci,

- mit znalosti svafovaci techniky a

- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pfistrojem pracuje.

Kromé tohoto navodu k obsluze je nezbytné dodrzovat pfislusné véeobecné
platné i mistni pfedpisy tykajici se pfedchazeni Urazdm a ochrany zivotniho
prostredi.

VSechny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpec€nosti provozu, je tfeba
- udrzovat v CitelIném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ani nezabarvovat.

Umisténi bezpecnostnich upozornéni na pfistroji najdete v kapitole ,VSeobec-
né informace” navodu k obsluze vaseho pfistroje.

Jakékoli zavady, které by mohly narusit bezpecny provoz pfistroje, musi byt
pfed jeho zapnutim odstranény.

Jde o vasi bezpecnost!

Predpisové pou-

Pfistroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace odpovidajici jeho uréeni.

ziti pristroje
Pfistroj je ur€en vyluéné pro svarovaci postupy uvedené na vykonovém Sstitku.
§ Jakékoliv jiné a tento ramec presahujici pouziti se nepovazuje za predpisove.
Za Skody vzniklé takovym pouzivanim vyrobce neruci.

K pfedpisovému pouZzivani pfistroje patfi rovnéz

- precteni a dodrzovani pokynd obsazenych v tomto navodu k obsluze,
- precteni a dodrzovani bezpecnostnich a varovnych pokynu,

- provadéni pravidelnych reviznich a udrzbarskych praci.

Pristroj nikdy nepouzivejte k nasledujicim ¢innostem:
- rozmrazovani potrubi,

- nabijeni baterii/akumulatoru,

- startovani motoru.

PFistroj je uréen pro pouziti v primyslu a femesinych €innostech. Vyrobce ne-
prebira odpovédnost za Skody vzniklé v disledku pouzivani pfistroje v obyt-
nych oblastech.

Vyrobce rovnéz nepfebira odpovédnost za nedostateéné &i chybné provede-
né svarové spoje.



Okolni podminky

Povinnosti provo-
zovatele

Povinnosti pra-
covnika

Sit'ové pfipojeni

Provozovani nebo uloZeni pfistroje v podminkach, které vybocuji z dale uve-
denych mezi, se povazuje za nepfedpisové. Za Skody vzniklé takovym pouzi-
vanim vyrobce nerudi.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfi provozu: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- pfi pfepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativni vihkost vzduchu:
- do 50 % pfi 40 °C (104 °F)
- do 90 % pfi 20 °C (68 °F)

Okolni vzduch: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny &i latky apod.
Nadmoiska vySka: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Provozovatel se zavazuje, Ze s pFistrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpec-
nosti a pfedchazeni Urazim a jsou zaskoleny v zachazeni s pFistrojem,

- precetly tento navod k obsluze, zvla&té kapitolu ,Bezpecnostni pfedpisy®,
porozumély v8emu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vyskoleny v souladu s poZadavky na vysledky prace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovéfovat, zda pracovni ¢innost personalu
odpovida zasadam bezpecnosti prace.

VSechny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto pfistrojem, jsou povinny

pred zahajenim prace

- dodrzet vSechny zakladni pfedpisy o bezpecnosti prace a predchazeni
urazim,

- precist si tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpecnostni predpisy*
a stvrdit svym podpisem, ze vS§emu nalezité porozumély a ze budou po-
kyny dodrzovat.

Pfed opusténim pracovisté je zapotfebi u€init takova opatfeni, aby nedoslo v
nepfitomnosti povéfeného pracovnika k Ujmé na zdravi ani k vécnym Skodam.

Vysoce vykonné pfistroje mohou na zakladé vlastniho odbéru proudu ovlivnit
kvalitu energie v siti.

Dopad na nékteré typy pfistroji se mize projevit:

- omezenim pfipojek

- pozadavky ohledné maximalni pfipustné sitové impedance )

- pozadavky ohledné minimalniho potfebného zkratového vykonu %)

%) vzdy na rozhrani s vefejnou elektrickou siti
viz Technické udaje

V tomto pfipadé se provozovatel nebo uzivatel pfistroje musi ujistit, zda pfi-
stroj smi byt pfipojen, pfipadné muze problém konzultovat s dodavatelem
energie.

e UPOZORNENI! Dbejte na bezpe&né uzemnéni sitového pfipojeni.



Vlastni ochrana a
ochrana jinych
osob

Nebezpeci vzni-
kajici pasobenim
Skodlivych par a
plynt

=
Py

Manipulaci s pfistrojem doprovazi fada bezpecnostnich rizik, napf.:
- odletujici jiskry, poletujici horké kovové dily
- poranéni o€i a pokozky zafenim oblouku

- Skodliva elektromagneticka pole, ktera mohou predstavovat nebezpedi
pro osoby s kardiostimulatory

- nebezpedli prfedstavované proudem ze sitového rozvodu a svafovaciho
okruhu

- zvySena hladina hluku

- 8kodlivy svafovaci kouf a plyny

PFi manipulaci s pfistrojem pouzivejte vhodny ochranny odév. Ochranny odév
musi mit nasleduijici vlastnosti:

- je nehoflavy

- dobfe izoluje a je suchy

- zakryva celé télo, je neposkozeny a v dobrém stavu

- zahrnuje ochrannou kuklu

- kalhoty nemaiji zalozky

=
Py

Q

K ochrannému odévu pro svarece patii mimo jiné:

- Ochrana oci a obliceje pfed UV zafenim, tepelnym salanim a odletujicimi
jiskrami vhodnym ochrannym Stitem s pfedepsanym filtrem.

- Pfedepsané ochranné bryle s bo¢nicemi, které se nosi pod ochrannym
Stitem.

- Pevna obuv, ktera izoluje také ve vihku.

- Ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a
chranicimi pfed horkem).

- Sluchové chranie pro snizeni hlukové zatéze a jako ochrana pfed po-
Skozenim sluchu.

&

V prubéhu prace se svarfovacim pfistrojem nepoustéjte do blizkosti svafova-

ciho procesu jiné osoby, pfedevsim déti. Pokud se pfesto nachazeji v blizkosti

dal&i osoby, je nutno

- poucit je o v8ech nebezpecich (nebezpedi oslnéni obloukem, zranéni od-
letujicimi jiskrami, zdravi nebezpe&ny svarovaci kouf, hlukova zatéz,
moznost ohroZeni sitovym a svafovacim proudem atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky nebo

- postavit ochranné zastény, resp. zavésy.

Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje zdravi Skodlivé plyny a vypary.

Svarovaci kouf obsahuje latky, které mohou za urcitych okolnosti ohrozit déti
pfed narozenim nebo vyvolat rakovinu.

Hlavu udrzujte co nejdale od vznikajiciho svafovaciho koufe a plyna.

Vznikajici kouf a Skodlivé plyny
- nevdechujte,
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zajistéte dostatecny pfivod €erstvého vzduchu — mira provzdusnéni alespori
20 m*/hodinu.




Nebezpedi pred-
stavované odletu-
jicimi jiskrami

Nebezpeci pred-
stavované prou-
dem ze sit'ového
rozvodu a svaro-
vaciho okruhu

10

Pokud nedostacuje vétrani, pouZzijte ochrannou dychaci masku s pfivodem
vzduchu.

V pfipadé, Ze se nesvafuje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem nebo
hlavni pfivod plynu.

V pfipadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavani, porovnejte namérené
emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi meznimi hodnotami.

Na miru Skodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné nasledujici kompo-
nenty:

- kovy pouzité pro svafenec

- elektrody

- povrchové vrstvy

- Cistici, odmastovaci a podobné prostfedky

Z tohoto diivodu méjte na zfeteli také bezpe€nostni datove listy a tdaje vyrob-
ce vySe uvedenych komponent.

)
Nl

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napf.
pary rozpoustédel).

Odletujici jiskry mohou byt pfi€inou pozaru a vybuchu.

Nikdy nesvafrujte v blizkosti hoflavych materiald.

Hoflavé materialy museji byt vzdalené od oblouku minimalné 11 metr( (36 ft.
1.07 in.) nebo zakryté provéfenym krytem.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouSeny hasici pFistroj.

Jiskry a horké &astecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a ot-
vory. Pfijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni
nebo pozaru.

Neprovadéjte svarecské prace v prostorach s nebezpecim pozaru nebo vybu-
chu, dale na uzavienych nadrzich, sudech nebo potrubnich rozvodech, pokud
nejsou tyto pro takoveé prace pfipraveny podle pfislusnych narodnich a mezi-
narodnich norem.

Na zasobnicich, ve kterych se skladovaly &i skladuji plyny, paliva, mineraini
oleje apod., se nesméji provadét zadné svareCské prace. Zbytky téchto latek
predstavuji nebezpeci vybuchu.

Uraz elektrickym proudem je Zivotu nebezpeény a mize byt smrtelny.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim, a to ani uvnitf, ani vné pfistroje.

Pfi svafovani MIG/MAG a TIG jsou pod napétim také svarovaci drat, civka s
dratem, podavaci kladky a rovnéz vSechny kovoveé dily, které jsou ve styku se
svarovacim dratem.

Podavac dratu stavte vzdy na dostatecné izolovany podklad, nebo pouzijte
izolované uchyceni podavace dratu.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemnova-
cim potencidlem (kostra) dostate¢né izolovanou suchou podloZzkou nebo kry-
tem. Podlozka, popf. kryt musi kompletné pokryvat celou oblast mezi té€lem a
uzemnovacim potencialem.




Bludné svarovaci

proudy

V3echny kabely a vedeni musi byt pevné, neposkozené, izolované a dosta-
te€né dimenzované. Uvolnéné spoje, spalené nebo jinak poskozené &i poddi-
menzované kabely, hadice a dalSi vedeni ihned vymérite.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevné usazeni elektrickych propojeni.
Elektrické kabely s bajonetovym konektorem oto&te minimalné o 180° okolo
podélné osy a natahnéte je.

Dbejte na to, aby se vam kabely €i vedeni neovinuly kolem téla nebo jeho ¢as-
ti.

Manipulace s elektrodou (obalena i wolframova elektroda, svafovaci drat aj.):
- nikdy neponofujte elektrodu do kapalin za u¢elem ochlazeni,
- nikdy se ji nedotykejte, je-li svafovaci zdroj zapnuty.

Mezi elektrodami dvou svafovacich zdrojd maze napf. vzniknout rozdil poten-
cialt rovny dvojnasobku napéti svarovaciho zdroje naprazdno. Souc¢asny do-
tyk obou elektrod muze byt za urcitych okolnosti Zivotu nebezpecny.

U sitového a vlastniho pfivodniho kabelu nechte elektrotechnickym odborni-
kem v pravidelnych intervalech pfezkouset funkénost ochranného vodice.

PFistroj provozujte pouze v rozvodné siti s ochrannym vodiCem a zasuvkou s
ochrannym kontaktem.

Provozovani pfistroje v siti bez ochranného vodice a jeho zapojeni do zasuvky
bez ochranného kontaktu se povaZuje za hrubou nedbalost. Za takto vzniklé
Skody vyrobce neruci.

V pfipadé potfeby zajistéte dostateCné uzemnéni svafence pomoci vhodnych
prostredkd.

Pristroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.

Pfi praci ve vétsi vySce pouzivejte zabezpelovaci prostfedky proti uklouznuti.

Pfed zahajenim prace na vlastnim pfistroji jej vypnéte a vytahnéte sitovou za-
stréku.

Pristroj zabezpedte proti zapojeni sitové zastrky a proti opétovnému zapnuti
dobfe Citelnym a srozumitelnym varovnym Stitkem.

Po otevfeni pfistroje:
- vybijte vS8echny soucastky, na kterych se hromadi elektricky naboj,
- presvédcte se, Ze vSechny soucasti pfistroje jsou bez napéti.

|||—/l

Pokud je nutné provadét prace na vodivych dilech, pfizvéte dalSi osobu, ktera
v&as vypne hlavni vypinag.

V pfipadé nedodrzeni dale uvedenych pokyni mohou vznikat bludné svarova-
ci proudy, které mohou mit nasledujici nasledky:

- nebezpedi pozaru,

pfehrati soucastek, které jsou ve styku se svarencem,

zni¢eni ochrannych vodicq,

- poskozeni pfistroje a dalSich elektrickych zafizeni.

Dbejte na pevné pfipojeni uzemnovaci svorky ke svarenci.

Svorku upevnéte na svafenci co nejblize k mistu, kde se svafuje.

V pripadé vodivych podlah umistéte pfistroj tak, aby byl proti podlaze dosta-
te€né odizolovan.

Pfi pouzivani rozbocek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich po-
kynu: Také elektroda v nepouzivaném svarovacim horaku / drzaku elektrody
je pod napétim. Dbejte proto na dostate¢né izolované ulozeni nepouzivaného
svafovaciho hofaku / drzaku elektrody.

Pfi pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elektrodu
z bubnu se svafovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavadi
dratu, elektroda musi byt izolovana.
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Klasifikace pfi-
strojii podle EMC

Opatieni EMC

12
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PFistroje emisni tfidy A:
((‘R)) @ @ - Jsou ur€eny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.

V jinych oblastech mohou zpusobovat problémy souvisejici s
vedenim a zafenim.

Pfistroje emisni tfidy B:

- Splnuji emisni pozadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto
plati také pro obytné oblasti s pfimym odb&rem energie z vefej-
né nizkonapétove sité.

Klasifikace pfistroju dle EMC podle vykonoveho Stitku nebo technic-
kych udaja.

Ve zvlastnich pfipadech muze i pfes dodrzeni normovanych emisnich limitQ
dojit k ovlivnéni ve vyhrazené oblasti pouziti (napf. v pfipadé, Ze jsou v pro-
storu umisténé citlivé pfistroje nebo se v blizkosti nachazi radiové a televizni
pfijimace).

V pfipadé, Ze se toto ruseni vyskytne, je povinnosti provozovatele pfijmout
opatfeni, ktera ruSeni odstrani.

Pfezkou$ejte a vyhodnotte odolnost zafizeni proti ruSeni v okoli pfistroje pod-
le narodnich a mezinarodnich predpisl. PFiklady citlivych zafizeni, ktera mo-
hou byt pfistrojem nepfiznivé ovlivnéna:

- bezpeé&nostni zafizeni

- sitové a signalni vedeni a vedeni pro pfenos dat

- zarizeni vypocetni a telekomunikacni techniky

- méfici a kalibraéni zafizeni

Opatreni, kterymi se zabrani vzniku problému s elektromagnetickou kompati-
bilitou:
1. Sitové napajeni
- Pokud se i v pfipadé pfedpisové provedeného sitového pfipojeni vy-
skytne elektromagnetické ruseni, pfijméte dodatecna opatfeni (napfr.
pouziti vhodného typu sitového filtru).

2. Svafeci kabely
- Pouzivejte co nejkratsi.
- Pokladejte tésné vedle sebe (také kvuli zabranéni problémim s elek-
tromagnetickym polem).
- Pokladejte daleko od ostatniho vedeni.

3. Vyrovnani potencialu

4. Uzemnéni svafence
- Je-li to nutné, vytvorte uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatora.

5. Odstinéni, je-li zapotiebi
- Provedte odstinéni ostatnich zafizeni v okoli.
- Provedte odstinéni svafovaci instalace.



Opatieni tykajici
se elektromagne-
tickych poli

Mista, kde hrozi
zvlastni nebezpe-
Ci

¥

Elektromagneticka pole mohou zpusobit Skody na zdravi, které nejsou dosud

zZname:

- Negativni U€inky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napf. uZivatele
srde¢nich stimulatort a naslouchadel.

- Uzivatelé stimulatortd se musi poradit se svym Iékafem predtim, nez se
zacnou zdrZovat v bezprostfedni blizkosti svafovaciho pfistroje.

- Zbezpec€nostnich divodu je tfeba dodrzovat pokud mozno co nejvétsi
vzdalenost mezi svafovacimi kabely a hlavou nebo télem svarece.

- Nenoste svafovaci kabely a svazky hadic pfes ramena a neomotavejte si
je kolem téla.

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce,
vlasy, €asti odévu a nafadi. Jedna se napf. o tyto &asti pfistroje:

- ventilatory

- ozubena kola

kladky

hfidele

civky s dratem a svarovaci draty

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho rotujicich
hnacich soucasti.

Kryty a bo€nice mohou byt otevfeny &i odstranény pouze po dobu trvani udrz-
barskych praci a oprav.

Bé&hem provozu

- Zajistéte, aby byly v8echny kryty zavfené a v8echny bo¢nice fadné na-
montované.

- Udrzujte vSechny kryty a boCnice zaviené.

Vystup svafovaciho dratu ze svafovaciho hofaku predstavuje znacné riziko
urazu (propichnuti ruky, zranéni obli¢eje, o¢i apod.).

mt
®

Drzte proto vzdy svafovaci hofak smérem od téla (pfistroje s podavagem dra-
tu) a pouzivejte vhodné ochranné bryle.

Sl @,

Nedotykejte se svarence v pribéhu svafovani ani po jeho ukon&eni - nebez-
peci popaleni.

Z chladnoucich svafenctd muzZe odskakovat struska. Proto noste i pfi dodatec-
nych pracich na svafenci pfedepsané ochranné vybaveni a zabezpecte do-
state€nou ochranu i pro ostatni osoby.

Pfed zapocetim prace nechte svafovaci hofak a ostatni ¢asti zafizeni s vyso-
kou provozni teplotou vychladnout.

V prostorach s nebezpe€im pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte pfislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

" | |I&

Svafovaci zdroje uréené pro prace v prostorach se zvySenym elektrickym
ohrozenim (napf. kotle) musi byt oznaeny znackou S (Safety). Vlastni svaro-
vaci zdroj v8ak musi byt umistén mimo tyto prostory.

L
oo
2 X X
X X3

Vytékajici chladici médium miize zpUsobit opareni. Pfed odpojenim pfipojek
chladiciho okruhu proto vypnéte chladici modul.

13



Ovlivnéni vysled-
kl svarovani

Nebezpeci souvi-
sejici s lahvemi s
ochrannym ply-
nem
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Pfi manipulaci s chladicim médiem respektujte informace uvedené v bezpec-
nostnim datovém listu chladiciho média. Bezpe€nostni datovy list chladiciho
média ziskate v servisnim stfedisku, pfip. na domovské strance vyrobce.

Pfi prepravé pfristroju jefabem pouzivejte pouze vhodné zavésné prostiredky
dodavané vyrobcem.

- Ret&zy nebo lana zavéste do véech uréenych zavésnych bodd vhodného
gévésne’ho prostiedku.

- Retézy, pfip. lana museji svirat se svislou rovinou co mozna nejmensi
Uhel.

- Odmontujte lahev s plynem a podavac dratu (pfistroje MIG/MAG a TIG).

PFi zavéSeni podavace dratu na jefabu v prib&hu svafovani pouzivejte vzdy
vhodné izolované uchyceni podavace dratu (pfistroje MIG/MAG a TIG).

Je-li pfistroj vybaven nosnym popruhem nebo drzadlem, jsou popruh nebo dr-
zadlo ur€eny vyhradné pro rucni pfenaseni. Nosny popruh neni vhodny pro
prepravu pfistroje pomoci jefabu, vidlicového zdvizného voziku anebo podob-
ného mechanického zdvihaciho zafizeni.

VSechny vazaci prostfedky (pasy, spony, fetézy atd.), které se pouzivaji v
souvislosti s pfistrojem nebo jeho soucastmi, je zapotiebi pravidelné kontro-
lovat (napF. kvlli pfipadnému mechanickému poskozeni, korozi nebo zmé-
nam vlivem okolniho prostfedi).

Interval a rozsah kontrol musi odpovidat alespori aktualné platnym narodnim
normam a smérnicim.

Pfi pouziti adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu hrozi nebezpeci nepozo-
rovaného uniku ochranného plynu, ktery je bez barvy a bez zapachu. Pfed
montazi utésnéte zavity adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu na strané
pfistroje vhodnou teflonovou paskou.

Pro spravnou a bezpecnou funkci svarfovaciho systému je nutné dodrzet na-
sledujici parametry tykajici se kvality ochranného plynu:

- velikost pevnych ¢astecek < 40 pym

- tlakovy rosny bod < -20 °C

- max. obsah oleje < 25 mg/m?

V pfipadé potfeby pouzijte filtry.

UPOZORNENI! Nebezpeéi znegisténi hrozi zvlasté u okruZnich ve-
deni.

Lahve s ochrannym plynem obsahuiji stlaceny plyn a pfi poSkozeni mohou vy-
buchnout. Protoze tyto lahve tvofi sou€ast svafovaciho vybaveni, musi se s
nimi zachazet velmi opatrné.

Chrarite tlakové lahve s ochrannym plynem pfed vysokymi teplotami, mecha-
nickymi narazy, struskou, otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym oblou-
kem.

Lahve s ochrannym plynem montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle na-
vodu, aby se nemohly pfevrhnout.

Udrzujte lahve s ochrannym plynem v dostate¢né vzdalenosti od svafovacich
vedeni €i jinych elektrickych obvodu.

Nikdy nezavésujte svarovaci hofak na lahev s ochrannym plynem.

Nikdy se elektrodou nedotykejte lahve s ochrannym plynem.

Nebezpeci vybuchu - nikdy neprovadéjte svafovaci prace na lahvi s ochran-
nym plynem, ktera je pod tlakem.




Pouzivejte vzdy pfedepsany typ lahvi s ochrannym plynem a k tomu uréené
prisludenstvi (reduk&ni ventil, hadice a spojky apod.). Pouzivejte pouze bez-
vadné lahve s ochrannym plynem a pfislusenstvi.

Pfi otevirani ventilu na lahvi s ochrannym plynem odvratte obli¢ej od vyvodu
plynu.
V pfipadé, ze se nesvafuje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem.

V pfipadé, ze lahev s ochrannym plynem neni pfipojend, ponechte na ventilu
lahve s ochrannym plynem krytku.

Dodrzujte udaje vyrobce a pfisludné narodni i mezinarodni pfedpisy pro lahve
s ochrannym plynem a jejich pfisluSenstvi.

Nebezpeci ohro-
Zeni unikajicim
ochrannym ply- ‘\
nem

Nebezpeci uduseni nekontrolované unikajicim ochrannym plynem

Ochranny plyn je bez barvy a bez zapachu a pfi Uniku mize vytésriovat kyslik

mm/ | Z Okolniho vzduchu.

- Zajistéte dostateCny privod Cerstvého vzduchu — mira provzdusnéni ale-
spon 20 m3*hodinu.

- Dodrzujte bezpec&nostni pokyny a pokyny pro udrzbu lahve s ochrannym
plynem nebo hlavniho pfivodu plynu.

-V pfipadé, Ze se nesvafuje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem
nebo hlavni pfivod plynu.

- Pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte lahev s ochrannym ply-
nem nebo hlavni pfivod plynu.

Bezpecnostni
opatreni na pra-
covisti a pfri pre-
pravé

PFevraceni pfistroje mizZze znamenat ohrozeni Zivota! Pfistroj postavte na rov-
ny a pevny podklad.
- Uhel naklonu maximalné& 10° je pfipustny.

V prostorach s nebezpe€im pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte pfislusna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostfednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli
pracovisté stale Cisté a prehledné.

Umisténi a provoz pfistroje musi odpovidat stupni kryti uvedenému na jeho
vykonovém §titku.

Pfistroj umistéte tak, aby kolem né&ho byl volny prostor do vzdalenosti 0,5 m
(1 ft. 7.69 in.), tim se zajisti neruseny pfivod a odvod chladiciho vzduchu.

Pfi pfepravé pfistroje dbejte na dodrzovani platnych narodnich a mistnich
smérnic a predpisl pro pfedchazeni Urazdm. To plati zejména pro smérnice,
které zajisStuji bezpecnost v oblasti dopravy.

Aktivni pfistroje nezvedejte ani nepfepravujte. PFistroje pfed pfepravou nebo
zvednutim vypnéte!

Pfed kazdou pfepravou pfistroje zcela odCerpejte chladici médium a demon-
tujte nasledujici soucasti:

- podavac dratu

- civku s dratem

- lahev s ochrannym plynem

Pfed opétovnym uvedenim pfistroje do provozu po pfepravé bezpodminené
vizualné zkontrolujte, zda pFistroj neni poskozen. Pokud zjistite jakékoliv po-
Skozeni, nechte je pfed uvedenim do provozu odstranit proskolenymi servis-
nimi pracovniky.
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Bezpecnostni
pfedpisy v nor-
malnim provozu

Uvedeni do pro-
vozu, udrzba a
opravy

Bezpecnostni
prezkouseni
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Pouzivejte pfistroj pouze tehdy, jsou-li vSechna bezpelnostni zafizeni pIné
funk&ni. Pokud tato bezpe&nostni zafizeni nejsou zcela funk&ni, existuje ne-
bezpeci

- ohrozZeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pristroje a jiného majetku provozovatele a

- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

Pfed zapnutim pfistroje opravte bezpecnostni zafizeni, ktera nejsou pIné
funkeéni.

Bezpecnostni zafizeni nikdy neobchazejte ani nevyfazujte z funkce.

Pfed zapnutim pfistroje se pfesvédcte, Zze nemUlzete nikoho ohrozit.

Nejméné jednou tydné prohlédnéte pfistroj, zda nevykazuje vnéjsi viditelna
poskozeni, a pfezkousSejte funkénost bezpecénostnich zafizeni.

Lahev s ochrannym plynem vzdy dobfe upevnéte a pfed pfepravou jefabem ji
demontujte.

Pro pouziti v nasich pfistrojich je z divodu fyzikalné chemickych vlastnosti
(elektricka vodivost, mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi materialy
apod.) vhodné pouze originalni chladici médium vyrobce.

Pouzivejte pouze originalni chladici médium vyrobce.

Nemichejte originalni chladici médium vyrobce s jinymi chladicimi médii.

Ke chladicimu modulu pfipojujte pouze systémové komponenty vyrobce.

Dojde-li pfi pouZiti jinych systémovych komponent nebo chladici média k jaké-
koliv 8kodé, vyrobce nepfebira zaruku a v8echny ostatni zaruéni naroky zani-
kaji.

Cooling Liquid FCL 10/20 neni vznétlivy. Chladici médium na bazi ethanolu je
za urcitych okolnosti vznétlivé. Chladici médium pfenasejte pouze v uzavie-
nych originalnich nadobach a udrzujte mimo dosah zapalnych zdroja.

Po skonceni upotiebitelnosti chladiciho média je odborné zlikvidujte v souladu
s narodnimi a mezinarodnimi pfedpisy. Bezpecnostni datovy list chladiciho
média ziskate v servisnim stfedisku, pfip. na domovské strance vyrobce.

Pfed kazdym zapocetim svafovacich praci zkontrolujte stav chladiciho média.

U dild pochazejicich od cizich vyrobcu nelze zarudit, Ze jsou navrzeny a vyro-

beny tak, aby vyhovély bezpecnostnim a provoznim narokdm.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni a spotfebni dily (plati i pro normali-
zované soucasti).

- Bezsvoleni vyrobce neprovadéjte na pfistroji zadné zmény, vestavby ani
prestavby.

- Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vyménte.

-V objednavkach uvadéjte pfesné pojmenovani a Cislo podle seznamu na-
hradnich dild a rovnéz sériové Cislo vaseho pfistroje.

Srouby plasté zajistuji spojeni s ochrannym vodiéem pro uzemnéni dild plas-
té.

Vzdy pouzivejte originalni Srouby plasté v odpovidajicim poctu a s uvedenym
krouticim momentem.

Vyrobce doporucuje nechat provést alespon jednou za 12 mésict bezpec-
nostni pfezkouseni pfistroje.

Stejny interval 12 mésicu doporucuje vyrobce pro kalibraci svafovacich zdro-
ja.




Likvidace odpadu

Bezpecnostni
oznaceni

Zalohovani dat

Autorské pravo

Bezpeclnostni pfezkouSeni provadéné opravnénym technikem se doporucuje
- po provedené zméng,

- po vestavbé nebo prestavbé,

- po opraveé a udrzbé,

- nejméné jednou za dvanact mésicu.

Pfi bezpecCnostnich pfezkousenich respektujte odpovidajici narodni a mezina-
rodni pfedpisy.

| 3¢

nim stfedisku, které vam na prani da k dispozici pozadované podklady, normy
a smérnice.

Nevyhazujte tento pfistroj s komunalnim odpadem! Podle evropské smérnice
o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji implementace do
narodniho prava se musi elektricka zafizeni, ktera dosahla konce své Zivot-
nosti, shromazdovat oddélené a odevzdavat k ekologické recyklaci. Zajistéte,
aby pouzity pristroj byl pfedan zpét prodejci, nebo ziskejte informace o schva-
leném mistnim sbérném systému &i systému likvidace odpadu. Nedodrzovani
této evropské smérnice muze mit negativni dopad na Zivotni prostfedi a vase
zdravi!

Pfistroje s oznacenim CE splfuji zakladni poZzadavky smérnic pro nizkonapé-
tovou a elektromagnetickou kompatibilitu (odpovidajici vyrobkovym normam
fady EN 60 974).

Spolecnost Fronius Intgrnational GmbH prohlaSuje, Ze pfistroj odpovida
smérnici 2014/53/EU. Uplny text prohlaseni o shodé EU je dostupny na inter-
netové adrese: http://www.fronius.com.

Svarovaci pfistroje s oznacenim CSA spliiuji pozadavky obdobnych norem
platnych pro USA a Kanadu.

Uzivatel je odpovédny za zalohovani dat pfi zméné nastaveni oproti tovarnimu
nastaveni pfistroje. Vyrobce nerudi za ztratu ¢i vymazani vasich uzivatelskych
nastaveni ulozenych v tomto zafizeni.

Autorské pravo na tento navod k obsluze zustava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmé-
ny vyhrazeny. Obsah tohoto navodu k obsluze nezaklada zadné naroky ze
strany kupujiciho. Uvitame jakékoliv navrhy tykajici se zlepSeni dokumentace
a upozornéni na pfipadné chyby v navodu k obsluze.
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Vseobecné informace






VsSeobecné informace

Koncepce pristro-
je

Svafovaci zdroje TransSteel (TSt) 3500 a
TSt 5000 jsou pIné digitalizované, mikro-
procesorem fizené invertorové proudové
zdroje.

Modularni design a mozZnost snadného ro-
zSifeni systému zarucuji vysokou flexibilitu.
Tyto svafovaci pfistroje jsou navrZzeny pro
svafovani oceli.

VSechny svarovaci pfistroje jsou uréeny
pro:

- Svarovani MAG

- Svarovani obalenou elektrodou

Svarovaci zdroj TSt 3500 / 5000

PFistroj je vybaven bezpeénostni funkci ,omezeni na hranici vykonu“. Diky tomu je mozny
provoz svarovaciho zdroje na hranici vykonu, aniz by pfitom doslo k omezeni bezpe&nosti
procesu. Podrobnosti naleznete v kapitole ,Svafovaci provoz® navodu k obsluze podavace
dratu VR 5000.

Predpoklady Provoz svarovacich zdroju TSt 3500 nebo TSt 5000 je mozny s podavac¢em dratu VR
5000.

Princip funkce Centralni fidici a regulagni jednotka svafovaciho zdroje je propojena s digitélnim signalnim
procesorem. Centralni fidici a regulacni jednotka a signalni procesor Fidi cely svafovaci
proces.

Aktualni Udaje pfi svafovacim procesu se pribézné méfi a na jakékoliv zmény pfistroj
ihned reaguije. Ridici algoritmy zajistuji udrzeni pozadovanych hodnot.

PFistroj je vybaven bezpe&nostni funkci ,omezeni na hranici vykonu“. Diky tomu je mozny
provoz svarovaciho zdroje na hranici vykonu, aniz by pfitom doslo k omezeni bezpecnosti
procesu.

Vysledkem jsou:

- precizni svafovaci proces,

- vysoka reprodukovatelnost veskerych vysledkd,
- vynikajici svafovaci vlastnosti.

Oblasti pouziti Pristroje se v dilnach a v primyslu nasazuji pro: manualni a automatizované ukony s kla-
sickou oceli a pozinkovanymi plechy.
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Svarovaci zdroje TSt 3500 / 5000 jsou uréeny pro tyto ukony:
- vyroba stroji a technologickych zafizeni,

- vyroba ocelovych konstrukci,

- vyroba zafizeni a zasobnikd,

- lodénice a namoini ploSiny,

- zpracovani kovl a konstrukce portald,

- vyroba kolejovych vozidel.

Varovna upozor- Na svafovacim zdroji se nachazi varovna upozornéni a bezpeénostni symboly. Tato va-

néni na pristroji rovha upozornéni a bezpecnostni symboly nesmi byt odstranény ani zabarveny. Upozor-
néni a symboly varuji pfed chybnou obsluhou, jejimZ nasledkem mohou byt zavazné Skody
na zdravi a majetku.

ARC RAYS can burn eyes and skin;
ﬁ‘ NOISE can damage hearing. >
_//’v o Wear welding helmet with correct filter. E=S
Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label ® Wear correct eye, ear and body protection. =
ARC WELDING can be hazardous. EXPLODING PARTS can injure. 5
@ Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully © Failed parts can explode or cause other parts to explode |.£
® Only qualified persons are to install, operate, or service this unit when power is applied. s
according to all applicable codes and safety practices. © Always wear a face shield and long sleeves when =
® Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away. servicing. - =
® Welding wire and drive parts may be at welding voltage. ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC z
ELECTRIC SHOCK can kill. VOLTAGE exists after removal of input power |¢°

 Always wear dry insulating gloves. ° ng/rii)ﬁgvlv)inu?](i)tseconds after power is turned off before

© Insulate yourself from work and ground. @ Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
Do not touch live electrical parts. before touching parts.

® Disconnect input power before servicing.

o Keep all panels and covers securely in place.

Mij

’ FUMES AND GASES can be hazardous.
® Keep your head out of the fumes.
 \lentilate area, or use breathing device. UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
=Q o Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and ® |nstallation et raccordement de cette machine
— manufacturer s instructions for materials used. :'? doivent etre conformes a tous les pertinents.

© Ne pas installer sur une surface combustible.
® Do not locate unit over combustible surfaces. © Les fils de soudage et pieces conductrices peuvent
© Do not weld on closed containers. etre a la tension de soudage.

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;
Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

Read American National Standard 749.1,

WELDING can cause fire or explosion. SOUDAGE A L'ARC peut etre hasardeux.
@, = - Do not weld near flammable material. © Lire le manuel d “instructions avant utillsation.
' “'—“ ® Watch for fire: keep extinguisher nearby.

IS
]
=}
=
=]
o
o
o
N
IN
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Bezpecnostni symboly na vykonovém Stitku

Svarovani je nebezpecné. Musi byt spl- Popsané funkce pouzivejte teprve po-
nény tyto zakladni pfedpoklady: L] té, co si prectete nasledujici dokumenty

- dostate€na kvalifikace pro svaro- a porozumite jejich obsahu:
vani - tento navod k obsluze
- vhodné ochranné vybaveni - v3echny navody k obsluze systé-
- dodrZovani odstupu nepovolanych movych komponent, zejména bez-
osob pecnostni pfedpisy
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Systémové komponenty

VsSeobecné infor-  Svarovaci zdroje mohou byt pouzivany s raznymi systémovymi komponentami a pfislu-
mace Senstvim. Podle oblasti pouziti zdroje mohou byt optimalizovany prabéhy svafovani a zjed-
nodu$ena udrzba a obsluha.

Bezpecnost VAROVANI! Chybna obsluha miZze zplisobit zavazné zranéni a materialni $ko-

dy. Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete nasledujici dokumenty a

porozumite jejich obsahu:

- tento navod k obsluze,

- v8echny navody k systémovym komponentam, zejména bezpecnostni pred-
pisy.

Piehled

Svarovaci horak

Podavac dratu

Uchyceni
podavace dratu

Propojovaci
hadicova vedeni

. Svafovaci zdroje

Chladici
modul

Podvozek a drzaky lahvi
s ochrannym plynem

Uzemnovaci kabel a kabel elekirody
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RozsSirena vybava

VsSeobecné infor-
mace

Rozhrani automa-
tizovaného rezi-
mu

Tlacitko zkousky
plynu

Pripojka predehfi-
vace plynu CO2

Dale uvedené rozsifené vybavy jsou dostupné pro vSechny varianty svafovacich zdroju.

Rozhrani automatizovaného rezimu slouZi k propojeni svafovaciho zdroje s automatizova-
nym Fizenim. Pfes rozhrani automatizovaného rezimu lze pfena3et nize uvedené signaly:

Vstup signalu: Zacatek/konec svafovani

- Vstup signalu pro beznapétovy kontakt (tlacitko, relé...) mezi pinem X1:1 a pinem
X1:2

- Vstup signalu automatizovaného fizeni je zpracovan svafovacim zdrojem jako vstup
signalu svafovaciho hofdku — pozor na spravné nastaveni provozniho rezimu (rezim
2takt nebo 4takt)

- Pro optimalni pfenos signalu pouzivejte pozlacené kontakty

Vystup signalu: Signal pratoku proudu
- Beznapétovy kontakt mezi pinem X 1:3 a pinem X 1:4

UPOZORNENI! Rozhrani automatizovaného rezimu poskytuje funkéni oddéleni
pro svarovaci elektricky obvod maximalné do 500 V DC. Pro bezpecné oddéleni
funkci pro svarfovaci elektricky obvod je tfeba pouzit relé s izolaénim napétim vét-
§im nez 1500 V DC.

Technické udaje vstupu signalu pocatek svarovani / konec svarovani
UmaxAC SV
Imax 4 mA

Technické udaje vystupu signalu pritoku proudu
Umax 24V
Imax 20 mA

Tlacitko zkousky plynu slouzi pro nastaveni pratoku ochranného plynu. Stisknutim tlacitka
zkou$ky plynu se aktivuje pratok ochranného plynu. Opétovnym stisknutim tlaitka nebo

po uplynuti 30 sekund se pratok ochranného plynu znovu deaktivuje. Posuv dratu je neak-
tivni.

Na pfipojku pfedehfivace plynu CO2 Ize pfipojit externi pfedehfivace plynu pro redukéni
ventil. Pfedehfivace plynu jsou napajeny 36 V.

e UPOZORNENI! Predehfivade plynu jsou napajeny jen b&hem svarovani.

Vykon predehfivacl nesmi prekrocit 150 W.
Napajeni pfedehfivacu plynu je jiSténo proti pretizeni a zkratu.

Technické udaje

UA 36 VAC

PA. max 150 W
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VRD: Bezpec¢-
nostni funkce

VRD: Princip bez-
pecnosti

26

Voltage Reduction Device (VRD) je volitelné bezpe&nostni zafizeni pro redukci napéti. Do-

porucuje se pro prostiedi se zvySenym rizikem zasaZeni nebo Urazu elektrickym proudem

v disledku obloukového svarovani:

- vzhledem k nizkému odporu téla svarece

- pokud je svafe€ vystaven znaénému riziku, Ze se dotkne svafence nebo jiného dilu
svarovaciho obvodu

Nizky odpor téla je pravdépodobny:

- je-liv okoli voda

- ve vlhku

- Vv horku, zvl4sté pfi okolni teploté nad 32 °C (89.6 °F)

Na mokrych, vihkych nebo horkych mistech mize vihkost nebo pot vyrazné snizit odpor
klGize a izola¢ni odpor ochranného vybaveni.

Takové prostfedi mlze predstavovat:

- provizorni stavba hréze pro odvodnéni urcitych ¢asti stavenisté béhem stavby (za-
chytna hraz)

- prikopy

- doly

- dést

- oblasti Caste¢né pokryté vodou

- zony stfikajici vody

Volitelné zafizeni VRD sniZuje napéti mezi elektrodou a svafencem. V bezpe&ném stavu
trvale sviti indikace aktualné zvoleného svarfovaciho postupu. Bezpecny stav je definovan
nasledovné:

- P¥i chodu naprazdno je vystupni napéti omezeno maximalné na 35 V.

Dokud je svafovaci rezim aktivni (odpor svafovaciho obvodu < 200 Q), indikace aktualné
zvoleného svarovaciho postupu blika a vystupni napéti maze prekrocit 35 V.

Odpor svafovaciho okruhu je vyS3i nez mi-
nimalni odpor téla (vys8i nebo rovny 200

® Q):
> - VRD je aktivni
= | | 2200 Ohm=»VRD| .-  Napéti naprazdno je omezeno na 35V
- Neumyslny kontakt s vystupnim
e napétim nevede k ohrozeni

Odpor svafovaciho okruhu je niz8i nez mi-
nimalni odpor téla (nizsi nez 200 Q):

) - VRD je neaktivni

- Zadné omezeni vystupniho napéti pro
IJ =] | <200 Ohm -“v‘H'B"J zajisténi dostateéného svafovaciho
O— = vykonu

- Priklad: Pocatek svarovani

Pro provozni rezim svafovani obalenou elektrodou plati:
béhem 0,3 sekundy po skon&eni svarovani:

- VRD je opét aktivni

- Omezeni vystupniho napéti na 35 V je opét zajisténo



Ovladaci prvky a pripojeni






Popis ovladaciho panelu

VsSeobecné infor-
mace

Ovladaci panely jsou sestaveny logicky podle jednotlivych funkci. Jednotlivé parametry,
které jsou pro svarovani nezbytné, Ize jednoduse zvolit pomoci tlacitek a

- zménit pomoci tlagitek nebo zadavaciho kolecka,

- zobrazit béhem svafovani na digitalnim displeji.

V dusledku plasobeni synergické funkce se pfi zméné jednoho parametru zméni také
vSechny ostatni.

UPOZORNENI! Na zakladé& aktualizace softwaru vaseho pFistroje mohou byt na
pristroji k dispozici funkce, které nejsou v tomto navodu k obsluze popsany, a na-
opak. Néktera vyobrazeni ovladacich prvkd se mohou mirné lisit od prvkd na va-
Sem pfistroji. Funkce téchto ovladacich prvku je vSak totozna.
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Ovladaci panel Remote

VsSeobecné infor-
mace

Ovladaci panel
Remote

30

Ovladaci panel Remote je soucasti svafovaciho zdroje. Ovlada se z ovladaciho panelu po-
davace dratu.

Svarovaci zdroj Remote Ize ovladat pomoci nasledujicich rozSifeni systému:
Dalkové ovladace

Podavac dratu

Svarovaci horak

REMOTE

Ovladaci panel Remote

C. Funkce

1) Indikace prehrati
Rozsviti se v pfipadé silného zahfati svafovaciho zdroje (napF. v disledku pfekro-
Ceni dovoleného zatiZeni). Dal8i informace naleznete v &asti ,Diagnostika a od-
strafiovani zavad®.

(2) Indikace poruchy
Sviti v pfipadé vyskytu zavady. VSechny pfistroje pfipojené na pfipojku LocalNet,
které maiji digitalni displej, podporuji funkci zobrazeni pfislusného servisniho kédu.

(3) Indikace zapnuti svafovaciho zdroje

Sviti, je-li sitovy kabel zapojen do elektrické sité a sitovy vypinac v poloze - | -.




Pripojeni, prepinace a mechanické soucasti

Svarovaci zdroj
TSt 3500 / 5000

]

Ol

3! (4) @@ b

(3) (6)
®
—
N
e N (8)
= NS
= N——
= NaE——
i ——
=N =]
1o ©

—
—_
~
—
N
—

Svarovaci zdroj TSt 3500 / 5000

(of Funkce

(1) (-) - proudova zasuvka s bajonetovym zajisténim
k
- pfipojeni zemniciho kabelu pfi svafovani MIG/MAG
- pfipojeni elektrodového, resp. zemniciho kabelu pfi svafovani obalenou elektro-
dou (podle druhu elektrody)

(2) Sit'ovy vypinac¢
k zapnuti a vypnuti svafovaciho zdroje

(3) (+) - proudova zasuvka s bajonetovym zajisténim
k
- pfipojeni proudového kabelu propojovaciho vedeni pfi svafovani MIG/IMAG
- pfipojeni elektrodového, resp. zemniciho kabelu pfi svafovani obalenou elektro-
dou (podle druhu elektrody)

(4) Predehfiva¢ plynu (rozsifena vybava)

(5) Rozhrani automatizovaného rezimu (rozsifena vybava)

(6) Sit'ovy kabel s pfichytkou

(7) Pripojka LocalNet
Standardizovana zasuvka pro pfipojeni podavace dratu (mezivedenti)

(8) Vzduchovy filtr
pro Cisténi se vytahuje z boku

31



32



Instalace a uvedeni do provozu






Minimalni vybaveni pro svarovaci prace

VsSeobecné infor-  V zavislosti na pouzitém svafovacim postupu je pro svafovaci zdroj nezbytné urcité mini-
mace malni vybaveni.
Nasledujici popis uvadi potfebné minimalni vybaveni pro jednotlivé svafovaci postupy.

Plynem chlazené svarovaci zdroj
svarovani MIG/ zemnici kabel
MAG - plynem chlazeny svafovaci hofak MIG/MAG
- pfipojka plynu (pfivod ochranného plynu)
- podavac dratu
- propojovaci hadicové vedeni
- dratova elektroda

Vodou chlazené - svarovaci zdroj
svarovani MIG/ - chladici modul
MAG - zemnici kabel

- vodou chlazeny svarovaci hofak MIG/MAG

- pfipojka plynu (pfivod ochranného plynu)

- podavac dratu, chlazeny vodou

- propojovaci hadicové vedeni, chlazené vodou
- dratova elektroda
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Pred instalaci a uvedenim do provozu

Bezpecnost n VAROVANI! Chybna obsluha muze zplisobit zavazné zranéni a materialni §ko-

dy. Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete nasledujici dokumenty a

porozumite jejich obsahu:

- tento navod k obsluze,

- v8echny navody k systémovym komponentam, zejména bezpecnostni pred-
pisy.

VAROVANI! Uraz elektrickym proudem mize byt smrtelny. Pfipojeni svafovaci-
A ho zdroje k elektrické siti béhem instalace predstavuje zavazné ohrozZeni osob a

majetku. VSechny prace na pfistroji provadéjte pouze za téchto podminek:

- sitovy vypina¢ svarovaciho zdroje je v poloze ,O¢,

- svarfovaci zdroj je odpojen od sité.

Predpisové pou- Svarovaci zdroje je ur€en vylu€né pro svafovani pracovnimi postupy MIG/MAG a svafova-
ziti ni obalenou elektrodou.

Jakékoliv jiné a tento ramec pfesahujici pouziti se nepovazuje za pfedpisové.

Za Skody vzniklé timto pouzivanim vyrobce nerudi.

K pfedpisovému spravnému pouzivani pfistroje patfi rovnéz:
- dodrzovani pokyn(i obsazenych v tomto navodu,
- provadeéni pravidelnych revizi a ukona udrzby.

Predpisy pro Pfistroj je vybaven krytim IP23, které splfiuje tyto poZadavky:
umisténi - ochranu proti vniknuti cizich téles o prdméru vétSim nez 12 mm (0.49 in.)
- ochranu proti vodé stfikajici pod uhlem 60° od svislé roviny

PFistroj mize byt v souladu s krytim IP23 postaven a provozovan ve venkovnim prostfedi.
Presto je zafizeni tfeba chranit pfed bezprostfednimi Gcinky vody (napf. vlivem desté).

zajisténi stability postavte svafovaci pfistroj na rovny a pevny podklad.

POZOR! Nebezpeci poskozeni pfistroje elektricky vodivym kovovym prachem.
Vzduchovy filtr pfedstavuje vyznamny bezpecnostni konstrukéni prvek pro dosa-
zeni kryti IP23. PFi provozu pfistroje musi byt vzduchovy filtr vzdy namontovan.

n VAROVANI! Prevraceni nebo pad pfistroje mize znamenat ohroZeni Zivota. Pro

Chladici vzduchovy kanal pfedstavuje vyznamny bezpe&nostni konstrukéni prvek. Dbejte
proto pfi volbé umisténi pfistroje na to, aby chladici vzduch mohl vzduchovymi §térbinami
na pfedni a zadni strané neruSené vchazet, resp. vychazet. Elektricky vodivy kovovy prach
(vznikajici napf. pfi brouSeni) nesmi byt nasavan do pfistroje.

Sit'ové pripojeni Svarovaci pfistroje jsou navrzeny na napéti uvedené na vykonovém S$titku. Pokud neni si-
tovy kabel a vidlice soucasti vaSeho provedeni pfistroje, je tfeba je namontovat tak, aby
odpovidaly narodnim normam. Jisténi sitového pfivodu musi odpovidat technickym uda-
jum pfistroje.

UPOZORNENI! Nedostateéné& dimenzovana elektroinstalace mtze vést ke vzni-

ku zavaznych vécnych 8kod. Dbejte na spravné dimenzovani a jisténi sitového
privodu. Ur€ujici jsou udaje uvedené na vykonovém Stitku.
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Pripojeni sitového kabelu

VsSeobecné infor-
mace

Predepsané sit'o-
vé kabely a pfi-
chytky kabelu

Pripojeni sit'ové-
ho kabelu

Neni-li pfipojen sitovy kabel, musi byt pfed uvedenim do provozu namontovan kabel od-
povidajici napéti sité.
Na svafovacim zdroji je namontovana kabelova pfichytka pro kabely o prarezu:

Svarovaci zdroj Priifez kabelu

Kanada / US Evropa
TSt 3500 AWG 12 %) 4G2.5
TSt 5000 AWG 10 *) 4G4
TSt 3500 MV AWG 10 *) 4G4
TSt 5000 MV AWG 6 *) 4G10

*) Typ kabelu Kanada / US: Extra-hard usage

Pro vétsi prifezy kabelu je tfeba nainstalovat jiné odpovidajici pfichytky.

Svarovaci zdroj Sit'ové napéti Prarez kabelu
Kanada / US Evropa
TSt 3500 3x380/400V AWG 12%) 4G2.5
3x460V AWG 12 %) 4G2.5
TSt 5000 3x380/400V AWG 8 *) 4G4
3x460V AWG 10 %) 4G4
TSt 3500 MV 3x208/230/400/ AWG 10%) 4G4
460 V
TSt 5000 MV 3x208/230/400/ AWGG6™¥) 4G10
460 V

*) Typ kabelu Kanada / US: Extra-hard usage

Cisla poloZek riiznych kabel(i naleznete v seznamu nahradnich dilti na konci tohoto doku-
mentu.

American wire gauge (= americky rozmér dratu)

Neni-li pfipojen sitovy kabel, musi byt pfed uvedenim do provozu namontovan kabel od-
povidajici napéti sité.

POZOR! Jestlize nejsou pouzity izola¢ni navleky, existuje nebezpeci ohrozeni

A osob a poskozeni majetku v disledku zkratli mezi fazovymi vodi€i nebo fazovym
a nulovym vodi¢em. Navléknéte izolacni navleky na vSechny fazové vodice i nu-
lovy vodi¢ odizolovaného sitového kabelu.

Ochranny vodi¢ by mél byt asi o 10 - 15 mm (0.4 - 0.6 in.) delSi nez fazové vodice.
Néazorné vyobrazeni pro pfipojeni sitového kabelu naleznete v nasledujicich oddilech:
Montaz prichytky nebo Montaz pfFichytky pro Kanadu/USA. Postup pro pfipojeni sitového
kabelu:

m Odmontujte boc¢nici pfistroje

37



Montaz odlehce-
ni tahu pro Evro-

pu

38

Sitovy kabel je tfeba zasunout tak daleko, aby nulovy vodi¢ a fazové vodi¢e mohly byt
fadné upevnény ve svorkovnici.

Na nulovy vodi¢ a fazové vodie nasadte izolatni navleky
Nulovy vodi¢ a fazové vodice upevnéte ve svorkovnici
Upevnéte sitovy kabel pomoci pfichytky

(][] [2][]  [v]

Namontujte bo€nici pfistroje

10mm (.394in.)

10mm (.394in.)
110mm (4.33in.)

DULEZITE! Fazové vodice svazte v bliz-
kosti svorkovnice pomoci kabelové
pFichytky.




Montaz odlehée-

ni tahu pro Kana- ﬂ
du/USA a pro TSt
5000 MV pro Ev-
ropu

10mm (.394in.)

10mm (.394in.)
110mm (4.33in.)

DULEZITE! Fazové vodite svazte v blizkosti lustrové svorky pomoci kabelové stahovaci
pasky.
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Provoz s generatorem

Provoz s genera-
torem

40

Svarovaci zdroj je schopen provozu s generatorem.
Pro definovani potfebného vykonu generatoru je poZzadovan maximalni zdanlivy vykon Sy

max Svarovaciho zdroje.
Maximalni zdanlivy vykon Sq,,ax Svafovaciho zdroje se vypocte nasledovné:

3fazove pfistroje: 1fazove pfistroje:
S1max=|1maxxu1x\/3 Simax = l1max X U1

l1max @ U4 podle vykonového Stitku na pfistroji nebo technickych udajd

Potfebny zdanlivy vykon generatoru Sgey se vypocte pomoci nasledujiciho vzorce:

SGEN = Stmax X 1,35
Pokud se nesvafuje s plnym vykonem, je mozné pouzit mensi generator.

DULEZITE! Zdanlivy vykon generatoru Sggy nesmi byt mensi nez maximalini zdanlivy vy-
kon S{nax Svarovaciho zdroje!

PFi provozu 1fazovych pfistroji na 3fazovych generatorech respektujte, ze uvedeny zdan-
livy vykon generatoru mlze byt ¢asto k dispozici jen jako celkovy pro vSechny tfi faze ge-
neratoru. Pfipadné dalsi informace o vykonu jednotlivych fazi generatoru ziskate od
vyrobce generatoru.

UPOZORNENI! Odevzdané napéti generatoru nesmi v zadném piipadé podkro-
Cit nebo pfekrocit oblast tolerance sitového napéti. Udaj o toleranci sitového na-
péti je uveden v &asti ,Technické udaje“.



Uvedeni do provozu

VsSeobecné infor-
mace

Informace k sys-
témovym kompo-
nentam

Slozeni systémo-
vych komponent
(prehled)

Uvedeni do provozu je popsano na prikladu ruéniho vodou chlazeného ukonu MIG/MAG.

Nasledné popsané pracovni kroky a ¢innosti obsahuji pokyny tykajici se nejriznéjsich sys-
témovych komponent, jako je napfiklad

- podvozek,

- chladici moduly,

- uchyceni podavace dratu,

- podavace dratu,

- spojovaci hadicové vedeni,

- horak atd.

slusnych navodech k jednotlivym komponentam.

v

VAROVANI! Chybné provedena prace mlze zapfiginit zavazné zranéni a mate-
rialni Skody. Nasledujici €innosti sméji provadét jen odborné vyskolené osoby! Je
tfeba dodrzovat pokyny uvedené v kapitole ,Bezpecnostni predpisy*.

Nasledujici vyobrazeni vam poskytne pfehled o konstrukci jednotlivych systémovych kom-
ponent.

Podrobné informace k jednotlivym pracovnim ikondm naleznete v navodech k pfislusnym
systémovym komponentam.
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Odlehcéeni tahu
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Pfipojeni propo-
jovaciho hadico-
vého vedeni

DULEZITE! U zatizeni chlazenych vzduchem neni sou&asti zafizeni chladici modul. U za-

(7))
fizeni chlazenych plynem také odpada napojeni vody. ©

Pripojeni lahve s
ochrannym ply-
nem

VAROVANI! Nebezpeéi tézkého ohrozeni osob a véci padajicimi plynovymi la-

hvemi. Pfi pouziti plynovych lahvi

- pro zajisténi stability postavte lahve s ochrannym plynem na rovny a pevny
podklad

- zajistéte plynové lahve proti padu

- namontujte volitelné uchyceni podavace dratu

Dodrzujte bezpecnostni predpisy vyrobce lahvi s ochrannym plynem.

- Otevrete ventil lahve, aby doslo k od-
stranéni necistot

- Prekontrolujte t&ésnéni na redukénim
ventilu

UPOZORNENI! USA pristroje jsou dodavany s adaptérem pro plynovou hadici:

- Vnéjsi zavit na magnetickém ventilu ochranného plynu utésnéte pred na-
Sroubovanim adaptéru pomoci vhodnych prostredkd.

- Prezkousejte tésnost adaptéru.
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Vytvoieni uzem-
néni, pripojeni
hofaku

Spravné ulozeni
hadicového vede-
ni

DalSi €innosti Nasledujici ukony provadéjte podle navodu k obsluze podavacle dratu:

m Nasazeni podavacich kladek do podavace

@ VlozZeni civky nebo koSové civky s koSovym adaptérem do podavace
@ Zavedeni dratové elektrody

E Nastaveni pfitlaku
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Odstranovani zavad a udrzba






Diagnostika a odstranovani zavad

VsSeobecné infor-

mace

Bezpecnost

Diagnostika za-
vad na svarova-
cim zdroji

Svarovaci zdroje jsou vybaveny inteligentnim bezpecnostnim systémem. Z toho ddvodu
mohlo byt zcela upusténo od pouziti tavnych pojistek. Vyména tavnych pojistek uz proto
neni potfeba. Po odstranéni mozné poruchy Ize zdroj opét provozovat.

VAROVANI! Chybné provedena prace mlze zapfiginit zavazné zranéni a mate-
rialni 8kody. Nasledujici ¢innosti smeéji provadét jen odborné vyskolené osoby.
Dodrzujte bezpecnostni pfedpisy uvedené v navodu k obsluze svafovaciho zdro-
je.

VAROVANI! Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny. Pfed otevienim zafi-
A zeni:
- Prepnéte sitovy vypinac¢ do polohy ,O0“.
- Odpojte pfistroj od sité.
- Opatrete zafizeni srozumitelnym Stitkem proti opétovnému pfipojeni a za-
pnuti.
- Pouzitim vhodného méficiho pfistroje se ujistéte, Ze soucastky, které mohou
mit elektricky naboj (napf. kondenzatory), jsou vybité.

POZOR! Nevyhovujicim zplisobem provedené pfipojeni ochranného vodice

A miZe zpusobit zavazné zranéni a materialni $kody. Srouby pripeviiujici plast
zdroje jsou uréeny k uzemnéni plasté prostrfednictvim ochranného vodice, a proto
nesmeji byt v zadném pripadé nahrazeny jinymi Srouby bez spolehlivého propo-
jeni s ochrannym vodi¢em.

Poznamenejte si sériové Cislo a konfiguraci pfistroje a pfedejte vSe spolu s detailnim po-
pisem zavady servisni sluzbé, pokud

- dojde k zadvadam, které nejsou nize popsany

- uvedena opatfeni k odstranéni zavad nejsou Uspésna

Kontrolka LED prehrati sviti
PFicina: Prehrati v Fidicim obvodu
Odstranéni: Vychladnuti svafovaciho zdroje

Svarovaci zdroj nefunguje
Sitovy vypinac je zapnuty, indikace nesviti

PfiCina: Prerusené sitové vedeni, sitova vidlice neni spravné zastréena
Odstranéni: Provéfeni sitového vedeni, event. zastréeni vidlice do zasuvky

Pfi€ina: Vadna sitova zasuvka nebo zastrcka
Odstranéni: Vyména vadnych soucastek

PFicina: Sitové jisténi

Odstranéni: Vyména pojistky
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Neprochazi svarovaci proud

Sitovy prepinac je zapnuty, zobrazi se servisni kéd prehrati ,to“. Podrobné informace o
servisnich kédech ,to0* az ,to6“ naleznete v oddile ,Zobrazované servisni kody“.

Pricina: Pretizeni
Odstranéni: Respektovani dovoleného zatizeni pfistroje

PriCina: Teplotni bezpe&nostni automatika vypnula zafizeni
Odstranéni: Vychladnuti zdroje, zdroj se po kratké dobé& automaticky opét zapne

PFicina: Nedostate¢ny pfisun chladiciho vzduchu
Odstranéni: Bo¢né vytahnéte vzduchovy filtr (na zadni strané plasté) a vycistéte ho; zajis-
téte pristupnost kanal(i chladiciho vzduchu

Pfic¢ina: Vadny ventilator svafovaciho zdroje
Odstranéni: Informujte servisni sluzbu

Neprochazi svarovaci proud
Sitovy vypina¢ svarovaciho zdroje je zapnuty, indikace sviti

PFicina: Nevyhovujici uzemnéni
Odstranéni: PfezkouS$ejte polaritu uzemnéni

PfiCina: Pferudeny proudovy kabel ve svafovacim hofaku
Odstranéni: Vyména svarovaciho hofaku

Po stisknuti tlaéitka hofaku zdroj nereaguije.

Sitovy vypinac je zapnuty, indikace svafovaciho zdroje nesviti, indikace na podavadi dratu
nesviti.

Pric¢ina: Propojovaci hadicové vedeni je defektni nebo neni spravné pfipojeno.
Odstranéni: PfezkouSeni propojovaciho hadicového vedeni

Neprotéka ochranny plyn
VSechny ostatni funkce jsou k dispozici

PriCina: Prazdna lahev s ochrannym plynem
Odstranéni: Vyména lahve s ochrannym plynem

PFicina: Vadny redukéni ventil
Odstranéni: Vyména redukéniho ventilu

Pfic¢ina: Poskozena nebo nenamontovana plynova hadice
Odstranéni: Vyména nebo montaz plynové hadice

PFicina: Vadny svafovaci horak

Odstranéni: Vymeéna svarovaciho hofaku

Pfic¢ina: Vadny magneticky plynovy ventil
Odstranéni: Informujte servisni sluzbu




Nevyhovujici svafovaci vlastnosti

Pric¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:

Pric¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:
Odstranéni:
Pric¢ina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranént:
Pri¢ina:
Odstranéni:

Chybné nastavené parametry svafovani
Provéfeni nastaveni

Spatné uzemnéni
Vytvoreni dobrého kontaktu se svafencem

Neprotéka zadny ochranny plyn, resp. je ho pfili§ malo
Provéreni redukéniho ventilu, plynové hadice, magnetického plynového ven-
tilu, pfipojky ochranného plynu svafovaciho hofaku atd.

Netésny svarovaci hofak
Vyména svarovaciho hoféku

Spatna nebo vydiena kontaktni trubice
Vyména kontaktni trubice

Spatné legovani dratu, resp. $patny pramér dratu
Kontrola vloZzené dratové elektrody

Spatné legovani dratu, resp. $patny pramér dratu
Provéreni svaritelnosti zakladniho materialu

Nevhodny ochranny plyn pro legovani dratu
Pouziti vhodného ochranného plynu

Svarovaci horak je pfilis horky.

Pric¢ina:
Odstranéni:
Pri¢ina:
Odstranéni:

Svarovaci hofak je poddimenzovany.
Respektujte dovolené zatiZzeni a povoleny vykon hofaku.

PFili§ nizky pritok chladiciho média

Prekontrolujte stav a prutok chladiciho média, jeho znecisténi atd., zabloko-
vané Cerpadlo chladiciho média: Pootocte hfidel Cerpadla chladiciho média.
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Osetrovani, udrzba a likvidace odpadu

V8eobecné infor-  Za normalnich provoznich podminek vyzaduje svafovaci systém minimalni péci a udrzbu.
mace Pro udrzeni svafovaciho systému v provozuschopném stavu po fadu let je zapotfebi dodr-
zovat uvedena opatfeni.

Bezpecnost

Pfi kazdém uve-

Pfekontrolujte sitovou vidlici a kabel, hofak, hadicové vedeni a zemnici vedeni, zda
deni do provozu nejsou poskozené.

Kontrolujte, zda je kolem zafizeni volny prostor 0,5 m (1 ft. 8 in.), tim se zaruci dosta-
te€ny pfisun a odvadéni chladiciho vzduchu.

UPOZORNENI! Vétraci otvory nesméji byt v zadném ptipadé zakryty, a to ani
Castecné.

Kazdé 2 mésice POZOR! Nebezpeci materialnich Skod. Vzduchovy filtr se smi namontovat pouze
v suchém stavu.

-V pfipadé potieby vycistéte vzduchovy filtr suchym stlaCenym vzduchem nebo jej pro-

myjte.
Kazdych 6 mési- - Demontujte bo¢nice pfistroje a vycCistéte vnitfek pomoci suchého, redukovaného stla-
ch ¢eného vzduchu.

UPOZORNENI! Nebezpe&i poskozeni elektronickych soucastek. Nefoukeijte
vzduch na elektronické soucastky z pfilis malé vzdalenosti.

-V pfipadé vétsiho mnozstvi prachu vycistéte také kandly chladiciho vzduchu.
Likvidace odpadu Likvidace odpadu musi byt provedena v souladu s platnymi narodnimi a mezinarodnimi

predpisy.
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Technické udaje

Zvlastni napéti U pfistroji vybavenych pro zvlastni napéti plati technické udaje z vykonového Stitku.

Pro vSechny pfistroje s pfipustnym napétim az do 460 V: sériova sitova zastréka dovoluje
provoz se sitovym napétim do 400 V. Pro napéti do 460 V pouzijte k tomu uréenou zastr-
¢ku nebo pfimo nainstalujte sitové napajeni.

Vysvétleni pojmu  Dovolené zatiZeni (DZ) je doba v ramci 10minutového cyklu, po kterou je mozZné provozo-
dovolené zatizeni  vat pfistroj s uvedenym vykonem, aniz by se prehfal.

UPOZORNENI! Hodnoty DZ uvedené na vykonovém &titku se vztahuji na okolni
teplotu 40 °C. Pokud je okolni teplota vysSi, musi se DZ nebo vykon odpovidaji-
cim zplUsobem sniZit.

Pfiklad: Svarovani s 150 A pfi 60% DZ

- Faze svafovani = 60 % z 10 min. = 6 min.
- Faze ochlazeni = zbyvajici doba = 4 min.
- Po fazi ochlazeni za¢ne cyklus znovu.

A

60 % |
6 Min. 4 Min.

L~

150 A

0A

0 Min. 6 Min. 10 Min.

Pokud ma pfistroj zUstat v provozu bez preruseni:

V technickych Udajich vyhledejte hodnotu 100% DZ, ktera plati pro stavajici okolni
teplotu.

Podle této hodnoty snizte vykon nebo velikost proudu, aby pfistroj mohl zstat v pro-
vozu bez faze ochlazeni.

TSt 3500 Sitové napéti (Uy) 3x 380V 400V 460V
Max. efektivni primarni proud (l4¢ff) 150A 144A 126A
Max. primarni proud (14max) 236 A 227A 198A
Sitové jisténi 35 A zpozdény typ
Tolerance sitového napéti -10/+15 %
Frekvence sité 50/60 Hz
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TSt 5000
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Cos phi (1) 0,99
Max. pfipustna sitova impedance Z,,,, na pcch) 77 mQ
Doporuceny proudovy jisti¢ typ B
Rozsah svarovaciho proudu (1)
MIG/MAG 10-350 A
Obalend elektroda 10-350 A
Svarfovaci proud pfi 10 min / 40° C (104° F) 40 % 60% 100 %
350A 300A 250A
Rozsah vystupniho napéti podle normalizované charakteristiky (U,)
MIG/MAG 145-315V
Obalena elektroda 20,4-350V
Napéti naprazdno (Ug peak / Ug rms) 60V
Zdanlivy vykon pfi 400 V AC / 350 A / 40 % ED?) 15,673 kVA
Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Izolaéni tfida B
Kategorie prepéti [
Stupen znecisténi podle normy IEC60664 3
Bezpec€nostni oznaceni S, CE, CSA

Rozméry d x § x v

747 x 300 x 497 mm

29.4x11.8x19.6in.

Hmotnost 29 kg
63.5 Ib.

Uginnost pfi 250 A a 26,5 V 89 %

Max. emise hluku (Lyya) 72 dB (A)

1) Rozhrani k verejné elektricke siti 230/400 V a 50 Hz

2) ED = dovolené zatizeni

Sitové napéti (Uq) 3x 380V 400V 460V

Max. efektivni primarni proud (l4fr)

2TA 259A 232A

Max. primarni proud (I4max)

427A 410A 36,7A

Sitové jisténi 35 A zpozdény typ
Tolerance sitového napéti -10/+15 %
Frekvence sité 50/60 Hz
Cos phi (1) 0,99
Max. pfipustna sitova impedance Z,,, na PCC") 11 mQ
Doporuceny proudovy jisti¢ typ B
Rozsah svarovaciho proudu (l5)

MIG/MAG 10 -500 A



TSt 3500 MV

Obalena elektroda

10-500 A

Svarfovaci proud pfi 10 min / 40° C (104° F)

40 % 60 % 100 %
500A 420A 360 A

Rozsah vystupniho napéti podle normalizované charakteristiky (U,)

MIG/MAG 14,3-39V
Obalena elektroda 20,2-40V
Napéti naprazdno (Ug peak / Ug rms) 65V
Zdanlivy vykon pfi 400 V AC / 500 A / 40 % ED?) 28,361 kVA
Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Izolaéni tfida B
Kategorie prepéti [
Stupen znecisténi podle normy IEC60664 3
Bezpec€nostni oznaceni S, CE, CSA

Rozméry d x§ x v

747 x 300 x 497 mm
29.4 x11.8 x 19.6 in.

Hmotnost 32,3 kg

71.2 b,
Uginnost pfi 360 A a 32 V 91 %
Max. emise hluku (Lyya) 74 dB (A)

1) Rozhrani k verejné elektricke siti 230/400 V a 50 Hz

2) ED = dovolené zatizeni

Sitové napéti (U,)

3x 200V 230V

Max. efektivni primarni proud (l4f) 241 A 208A
Max. primarni proud (I4max) 381A 329A
Sitové jisténi 35 A zpozdény typ

Sitové napéti (U4)

3x 400V 460V

Max. efektivni primarni proud (l4¢ff) 119A 106A
Max. primarni proud (14max) 18,7A 16,7A
Sitové jisténi 35 A zpozdény typ
Tolerance sitového napéti -10/+15 %
Frekvence sité 50/60 Hz
Cos phi (1) 0,99
Max. pfipustna sitova impedance Z,,5, na pcc!) 122 mQ
Doporuceny proudovy jisti¢ typ B
Rozsah svafovaciho proudu (I5)

MIG/MAG 10-350 A
Obalena elektroda 10-350 A
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TSt 5000 MV
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Svarovaci proud pfi 10 min / 40° C (104° F)
U¢: 200 - 460 V

40 % 60 % 100 %
350A 300A 250A

Rozsah vystupniho napéti podle normalizované charakteristiky (U,)

MIG/MAG 145-315V
Obalena elektroda 20,4-35V
Napéti naprazdno (Ug peak / Ug rms) 50V
Zdanlivy vykon pfi 200 V AC / 350 A / 40 % ED?) 13,189 kVA

pii 400 V AC / 350 A / 40 % ED?) 12,965 kVA
Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Izolaéni tfida B
Kategorie prepéti [
Stupen znecisténi podle normy IEC60664 3
Bezpec€nostni oznaceni S, CE, CSA

Rozméry d x§ x v

747 x 300 x 497 mm
29.4 x11.8 x 19.6 in.

Hmotnost 37,3 kg

82 Ib.
Uginnost pfi 250 A a 26,5 V 87 %
Max. emise hluku (Lyya) 74 dB (A)

1) Rozhrani k verejné elektricke siti 230/400 V a 50 Hz

2) ED = dovolené zatizeni

Sitové napéti (U,)

3x 200V 230V

Max. efektivni primarni proud (l4f) 395A 36,3A
Max. primarni proud (I4max) 66,7A 574A
Sitové jisténi 63 A zpozdény typ

Sitové napéti (U4)

3x 400V 460V

Max. efektivni primarni proud (l4¢ff) 206 A 181A
Max. primarni proud (14max) 325A 286A
Sitové jisténi 35 A zpozdény typ
Tolerance sitového napéti -10/+15 %
Frekvence sité 50/60 Hz
Cos phi (1) 0,99
Max. pfipustna sitova impedance Z,,5, na pcc!) 63 mQ
Doporuceny proudovy jisti¢ typ B
Rozsah svafovaciho proudu (I5)

MIG/MAG 10 -500 A
Obalena elektroda 10 - 500 A



Svarovaci proud pfi 10 min / 40° C (104° F) 35 % 60% 100 %

Uq: 200V 500A 420A 360A
Svarovaci proud pfi 10 min / 40° C (104° F) 40 % 60 % 100 %
Uq: 208 - 460 V 500A 420A 360A
Rozsah vystupniho napéti podle normalizované charakteristiky (U,)
MIG/MAG 14,3-39V
Obalend elektroda 20,2-40V
Napéti naprazdno (Ug peak / Ug rms) 57V
Zdanlivy vykon pfi 200 V AC / 500 A / 40 % ED? 23,089 kVA
pfi 400 V AC / 500 A / 40 % ED?) 22,492 kVA
Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Izolaéni tfida B

Kategorie prepéti 1]

Stupen znedisténi podle normy IEC60664 3
Bezpecnostni oznaceni S, CE, CSA
Rozméry d x§ x v 747 x 300 x 497 mm
29.4x11.8x 19.6 in.

Hmotnost 43,6 kg
96.1 Ib.

Uginnost pfi 250 A a 26,5 V 88 %
Max. emise hluku (Lyya) 75 dB (A)

1) Rozhrani k vefejné elektrické siti 230/400 V a 50 Hz
2) ED = dovolené zatizeni

55



56



Dodatek



Seznam nahradnich dilt: TransSteel 3500, TransS-

teel 5000

TransSteel 3500
TransSteel 5000
TransSteel 3500 ROB
TransSteel 5000 ROB
TransSteel 3500 nc
TransSteel 5000 nc
TransSteel 3500 ROB nc
TransSteel 5000 ROB nc
TransSteel 3500 MV nc
TransSteel 5000 MV nc

4,075,160
4,075,161
4,075,163
4,075,164
4,075,160,639
4,075,161,639
4,075,163,639
4,075,164,639
4,075,160,630
4,075,161,630

TransSteel 3500 MV ROB nc
TransSteel 5000 MV ROB nc
TransSteel 3500 nc US
TransSteel 5000 nc US
TransSteel 3500 ROB nc US
TransSteel 5000 ROB nc US
TransSteel 3500 MV nc US
TransSteel 5000 MV nc US

4,075,163,630
4,075,164,630
4,075,160,800
4,075,161,800
4,075,163,800
4,075,164,800
4,075,160,830
4,075,161,830

TransSteel 3500 MV ROB nc US 4,075,163,830
TransSteel 5000 MV ROB nc US 4,075,164,830

42,0405,0905 - @

42,0201,2966

43,0001,3509,Z
43,0001,3510,Z (US)

4204011120 (29 A

45,0200,1319

42,04050756 2

42,0405,0692

. 41,0071,0281 (TSt 5000MV)
~._41,0071,0228 (TSt 5000, TSt3500MV)



4,071,135,Z (MAGBOOST50)

43,0004,0507 -4G2,5mm?5m - - - - -~ \
43,0004,0881 - 4G2,5mm? 5m E5 32A-
43,0004,4044 - 4G2,5mm? 5m E4 32A- -
43,0004,0586 - 4G4mm? 5m
43,0004,0987 - 4G4mm? 5m E5 32A
43,0004,4045 - 4G4mm? 5m E4 32A
43,0004,2323 - AWG 12
43,0004,2955 - AWG 10
43,0004,0664 - 4G 10mm?
43,0004,2324 - AWG 6

4,070,956,Z (NFMAGMV)

44,0450,1214

4,070,627,Z (NT60)

33,0010,0431 (TSt 3500) }
4,071,201,Z (NT2501) |

42,0401,1211 (4X) | 42,0407,0481

& 42,0400,0105
ffffffffff

4,070,991,Z (NFMAG50)

,,,,,,,,,,

33,0024,0047 (TSt 5000MV) R L ______420401,1115 (2x)
33,0024,0046 (TSt, TSt 3500MV) S

42,0409,3272 - PG16
42,0409,3423 - @42

<>
43,0003,1241 AQ R J% 41,0002,0060 (TSt 3500, TSt 5000)
B bt 0 .. S N I
|
43,0002,0417 (TSt 5000MV) = 43,0001,3456
43,0002,0405 (TSt, I§t,3§QQMY)§ PO
42,0405,1109 (TSt 3500MV)

42,0406,0294 (TSt TStMV) ()

33,0005,4150 (TSt 3500MV)
33,0005,4151 (TSt 5000MV)

33,0005,4148 (TSt 3500)
33,0005,4149 (TSt 5000)

M 4x30 | 42,0407,0146 40713627
M 4x60 | 42,0407,0490 43,0010,0350 | ' 4,071,361.

(LST MAG 35 MV,2)
(LST MAG 50 MV,Z)
1 4,071,144,Z (LST MAG 35,2)
! 4,071,134,Z (LST MAG 50,2)

@ M 4x12 | 42,0407,0546
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