€67

ﬁ c 508 EN 14700 SFe 1
- 4 (DIN 8555 ~ MSG-1-GZ-300)
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drat pro navarovani (vibracni) opotfebovanych val-
covych ploch, zejména soucdsti mensich pramérd
(min. 20 mm).

Klasifikace, certifikace:

M21, C1
Svarovaci proud:
Typické chemické slozeni dratu (%):

° Cc Si Mn Cr
0,30 1,1 1,0 1,0
Polohy svarovani:
7 ]
e L2 1 T
Typické mechanické hodnoty istého svarového kovu:
Tvrdost navareného kovu cca 25 - 30 HRC
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Vytéznost Spotieba Rychlost Vykon
svar. kovu plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) g/100g dratu (I/min) (m/min) (kg/h)
1,2 120 - 380 18-35 97 18 2,3-15,0 1,2-8,0
1,6 225 - 480 28 - 41 98 20 3,2-10,0 3,0-95
Baleni:
7] civka hmotnost
(mm) (kg)
1,2 76-0 15
1,6 76-0 15




o EN 14700 SFe8
2 OK AUTROD 13.91 Gu wsceczewo
Pouziti: Ochranny plyn (EN439):

Drét pro tvrdé ndvary sou¢dsti napf. misi¢t, zemnich
strojd, rliznych néstroju apod., kde je Zédana vysoka
tvrdost a odolnost proti otéru véetné ¢astecné korozni
odolnosti.

Typické mechanické hodnoty svarového kovu
(3.vrstvy, primér dratu 1.2 mm.): po navareni 56 HRC

M21, C1

Svarovaci proud:

Typické chemickeé sloZeni dratu (%):

> et & C Si Mn Cr
pfi M21, po zihani 400°C/1h cca 51 HRC 0.45 30 0.45 9.0
Predehfev: 200 - 300°C ‘ ' ’ ‘
Kaleni: 1000 - 1050°C/olej nebo stlateny vzduch Polohy svafovani:
Zihani na mékko: 780 - 820°C/3-5h
Priblizné odpovidajici plnénd elektroda: DD E m IE
OK TUBRODUR 15.50
Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: WNr.  1.4718
Typické vlastnosti navar. kovu:
Tvrdost navar. kovu (bez TZ) 50 - 60 HRC
Obrobitelnost: pouze brousenim
Odolnost proti otéru : dobra
Odolnost proti zvySené teploté: dobra
Svarovaci parametry a orientacni vykonové hodnoty:
@d Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18- 28 15 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-12,4 1,5- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 20 3,1- 81 3,3-11,6
Baleni:
7)) civka hmotnost
(mm) (kg)
1,0 67-1 18
1,2 67-1 18
1,6 77-0 15

€68



